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ELEMENTS DE LA PIQUEUSE 
 

SYMBOLISATION 
 

 

ORGANES 

 

 

10 Dévidoir ( porte cône)  

9 Tête de machine 19 Bouton : marche arrêt 

8 Plateau 18 Fil d’alimentation 

7 Genouillère 17 Lampe  

6 Carter sous le plateau 16 Pied presseur 

5 Moteur 15 Aiguille  

4 Tiroir 14 Courroie 

3 Pédale 13 Règle point  

2 Table 12 Levier de marche arrière 

1 Bâti 11 Bobinoir (enfilage canette) 

RP DESIGNATION RP DESIGNATION 

PIQUEUSE PLATE 
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ENFILAGE DE LA PIQUEUSE PLATE 
 

ATTENTION : Mettre l’interrupteur d’alimentation en position d’arrêt avant toute intervention sur 

la machine, sinon celle-ci risquerait de se mettre en marche en enfoncent accidentellement la pédale 

et donc causer des blessures. 

ENFILAGE DU FIL SUPERIEUR 
 

ETAPE 1  
 

Relever le pied presseur en tournant le levier. Ceci permet d’écarter les disques ou flasques du bloc tension afin 

de passer le fil correctement 
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ETAPE 2  
 

Réaliser l’enfilage supérieur de la piqueuse plate 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 L’aiguille 

4 Releveur de fil 

3 Ressort compensateur ou régulateur 

2 Bloc de tension 

1 Guide fils 

RP DESIGNATION 
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ENFILAGE INFERIEUR DE LA PIQUEUSE PLATE 
 

ATTENTION : Mettre l’interrupteur d’alimentation en position d’arrêt avant toute intervention sur 

la machine, sinon celle-ci risquerait de se mettre en marche en enfoncent accidentellement la pédale 

et donc causer des blessures. 

ETAPE 1  
 

Introduire la canette dans le boîtier à canette, celle-ci se déroule dans le sens des aiguilles d’une montre : 

 

 

ETAPE 2  
 

Passer le fil dans la fente : 

 

ETAPE 3  
 

Passer le fil sous le ressort de tension 
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ETAPE 4 
 

Tirer le fil vers l’extérieur à travers le trou de l’extrémité du ressort de tension 2. 

 

 

 

  

 

ATTENTION : Vérifier que la canette tourne bien dans le sens des aiguilles d’une montre lorsqu’on 

tire le fil. 

ETAPE 5 
 

Installer le boitier dans le logement : 

 Tourner le volant de la machine pour que l’aiguille se 

trouve à son point le plus haut (PPH). 

 Soulever le verrou 3 du boîtier dans le logement, le 

crochet rotatif. Un petit clic se fait entendre, le boîtier 

est bien en place, lâcher le verrou. 

 Maintenir le fil supérieur avec la main gauche 

pendant que la main droite tourne le volant et fait 

remonter le fil inférieur.  

  

1 

2 

La flèche indique le  sens 

de rotation de la  canette 

à l’intérieur du  boîtier. 

Le fil passe dans la fente 

puis sous la lame ressort 

5 cm représentent la  longueur 

de fil nécessaire lors du 

placement du  boîtier dans le 

support  boîtier. 

 

2 
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BOBINAGE DU FIL INFERIEUR  
 

ETAPE 1 
 

Relever le pied presseur en tournant le levier. Ceci permet d’écarter les disques ou flasques du bloc tension afin 

de passer le fil correctement 

 

ETAPE 2  
 

Remplissage de la canette Type A ou Type B : 

 Remplissage de la canette 1 sur la broche 2. 

 Enfiler le fil dans le bloc les guides fils 5. 

 Puis dans les blocs de tension 4. Le fil doit être entre les deux disques. 

 Enrouler le fil de quelques tours autour de la canette. 

 Appuyer sur le levier 3 pour que la poulie appuie sur la courroie. 

 Mettre l’interrupteur d’alimentation sur la position marche. Embrayer en appuyant sur la pédale sans 

oublier de lever le pied presseur et le bobinage du fil inférieur commencera. 

 Dès que la canette est remplie, le bobinoir s’arrête automatiquement.   

 

Figure 1: Type de Bobinage A 

 

 

  

 

 
 

5 

2 

1 

4 
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Figure 2:Type de Bobinage B 

ETAPE 3 
 

Vérification du remplissage de la canette 

   
Non conforme conforme Non conforme 

 

 

 

La quantité de fil bobinée sur la canette doit être de 80% au maximum de la 

capacité de la canette.  

  

80% 

2 

1 

6 

4 

5 
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3)  Pied presseur

1) Aiguille

4) Plaque à 

aiguille

2) Crochet

5) Griffes

Fil supérieur

Fil inférieur

Matière 

d’oeuvre

3)  Pied presseur

1) Aiguille

4) Plaque à 

aiguille

2) Crochet

5) Griffes

Fil supérieur

Fil inférieur

Matière 

d’oeuvre

REGLAGE DU POINT  
 

ORGANES EFFECTEURS DE LA PIQUEUSE PLATE 
 

 

Les organes effecteurs permettent de  : 

 Amènent le fil de dessus 

 Amènent le fils de dessous 

 Maintiennent la matière 

 Entraînent la matière 
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FORMATION DU POINT NOUE 301 
 

ET
A

P
E 

1
 

 

ET
A

P
E 

4
 

 

  

ET
A

P
E 

2
 

 

ET
A

P
E 

5
 

 

  

ET
A

P
E 

3
 

 

ET
A

P
E 

6
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REGLAGE DE LA TENSION DU POINT 
 

 

Non conforme 
Mauvais réglage de la Tension du 
fil de supérieur. 
Il faut serrer ou desserrer le bloc 
tension 

 

 

conforme 

 

Non conforme  

Mauvais réglage de la Tension du 
fil de cannette. 
Il faut serrer ou desserrer des vis 
du crochet de la cannette. 

 
 

REGLAGE DE LA LONGEUR DU POINT 
 

 

ETAPE 1 
 

Tourner la molette 1 de longueur de point jusqu’à ce le 

numéro de longueur de point désiré soit aligné avec la 

broche 2 située sous la mollette. 

Remarque : Plus le numéro est grand, plus la longueur 

du point sera grande. 

ETAPE 2 
 

Vérification de la longueur du point 

ESSAIS 

3 points 
au cm 

 
4 points 
au cm 

 
5 points 
au cm 

 
6 points 
au cm 

       

 
1. Molette de réglage de la longueur du point 

2. Broche de repérage de la longueur voulue 

3. Levier ou manette de marche arrière 

 

3 

2 

1 



 

 La Piqueuse plate  

  

1 

INCIDENTS DE MARCHE DE LA PIQUEUSE PLATE 
 

 
DEFAUTS 

 
CAUSES PROBABLES 

 

1 CASSE DE FIL D’AIGUILLE 

 Aiguille mal orientée  
 Mauvais enfilage 
 Tension trop forte 
 Aspérités usant le fil 
 Fil de mauvaise qualité 

2 CASSE DE FIL DE CANETTE 

 Mauvaise enfilage 
 Tension trop forte 
 Fil de mauvaise qualité 
 Mauvais bobinage de la canette 

3 CASSE D’AIGUILLE 

 Aiguille mal fixée 
 Aiguille tordue 
 Boîtier à canette mal verrouillé 
 Pied presseur desserré  

4 POINTS MAL FORMES 

 Mauvais enfilage supérieur / inférieur 
 Mauvaise tension supérieure / 

inférieure 
 Bourre sous la lame ressort du boîtier 

ou entre les disques du bloc tension 
 Mauvais bobinage de la canette 
 Mauvais déroulement du fil de l’aiguille 

5 
TISSU MARQUE PAR LES PERFORATIONS 

D’AIGUILLE 

 Aiguille épointée 
 Aiguille de grosseur mal appropriée 
 Aiguille à pointe non appropriée 
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MAINTENANCE DE LA PIQUEUSE PLATE 
 

ENTRETIEN DE LA PIQUEUSE PLATE 
 

BUT  

 Avoir une machine en bon état de 
fonctionnement, c’est à dire débarrasser des 
poussières et bourres provenant du tissu et des 
fils 

PHASES 

L’entretien de la machine se décompose en deux 
phases : 

 Le nettoyage 
 La lubrification 

ANALYSE DE L’OPERATION 

 Vérification faite à date fixe (1 fois avant 
vacances). 

 Surveiller les organes annexes (prises de 
courant, interrupteur…). 

 Procédé à l’entretien du moteur arrêté. 
 Prévenir la personne responsable en cas 

d’accident 

LUBRIFICATION  

Définition ; Introduire un corps gras entre deux 
surfaces métalliques pour faciliter les mouvements. 
 

 Les points et les orifices de graissage sont 
indiqués par un cercle rouge.  

 Une goutte à la pointe du crochet est 
nécessaire. 

 Faire tourner rapidement le moteur (pied 
presseur relevé) pour enlever l’excès d’huile. 

OUTILLAGE  

 Une burette d’huil 
 Un tournevis adapté 
 Un pinceau 
 Quelques chiffons 
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Barre à aiguille

Vis de serrage

Petite rainure

Crochet

Grande 

rainure

Guide fil

Barre à aiguille

Vis de serrage

Petite rainure

Crochet

Grande 

rainure

Guide fil

REMPLACEMENT D’UNE AIGUILLE : 
 

ATTENTION : Mettre l’interrupteur d’alimentation en position d’arrêt avant toute intervention sur 

la machine, sinon celle-ci risquerait de se mettre en marche en enfoncent accidentellement la pédale 

et donc causer des blessures. 

ETAPE 1  
 

 Arrêter le moteur ; 

 Choisir une aiguille ; 

ETAPE 2  
 

 Amener la barre à aiguille au PMH ; 

 Maintenir l’aiguille, desserrer la vis de 

fixation ; 

 Enlever l’aiguille 

ETAPE 3 
 

 Introduire le talon de l’aiguille jusqu’à la 

butée ; Petite rainure du coté de la pointe 

du crochet. 

 Maintenir l’aiguille, serrer la vis de fixation 

ETAPE 4 
 

 Vérifier la position de l’aiguille en faisant 

un tour complet de volant. 

 

 


