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JUST PRINT est un logiciel qui permet de piloter les traceurs. |l permet de constituer un LOT d'éléments
graphiques et de I'envoyer au traceur suivant une ACTIVITE prédéfinie ou créée.

ORGANISATION DE L’ECRAN :

La fenétre est divisée en 4 parties :

Menus déroulants
Barre d'outils
Zone de sélection

el

Zone de saisie

1

| Fichier Edition  Outils  ide

Ackiviké |HP-GL Generakor w |

Type: |Placements v| Chemins ; v|
Traceur : Farrnat papier
Flacements | Options du lat | 4
o Répétition Symétrie h... | Symétrie v...  Rotation

Ajouter. .,

SUpprimer

Monker

Descendre

Mo du lot
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ZONE DE SELECTION

ACTIVITE

JUSTPRINT V2R2

Sélectionner une « ACTIVITE », en la choisissant dans la liste.

Fichier Edition ©Outils  Aide

DA »B R @Y

Ackiviké : |HP-GL Generator

B
T¥YP& ¢ Imarker-production Chemins ; | V|
model-control
Traceur ! |napier Format papier ¢ |Lettre LS (215,29 % 279,4 mm)
Presiew
Placements | optians du lot |
T REépétition Symétrie b,..  Swmétrie v... | Rotation
Ajouker. ..
Supprimer
Monker
Descendre
>
Mom du lot

Tracer
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TYPE D'ELEMENTS DU LOT

e Sélectionnez le « TYPE » d'éléments du lot en le choisissant dans la liste :
v" Placements

Variantes

Plans de coupe

AR

Pieces

Fichier Edition  OQutils  Aide

: = 1 Tl : s
DNUH @B E @Y
Ackivite ; ‘HP-GL Generator v‘

Type : |Placements [+ Chemins | v|
Traceur  |piaces Format papier ¢ |Lettre US (215,99 x 279,4 mm)
Wariankes
~———————|Plans de Coupe
Placement s opmmms oo
Mom Reépeétition Symekrie .. | Symétriev...  Rokation
Ajouter. .,
Supprimer
Maonter
Descendre
< >

Mom du lot

JUSTPRINT V2R2



file:///C:/Program%20Files/Lectra/JustPrint/Documentation/Doc_JustPrint_FR/372_fr17.htm%231052207
file:///C:/Program%20Files/Lectra/JustPrint/Documentation/Doc_JustPrint_FR/372_fr17.htm%231052207
file:///C:/Program%20Files/Lectra/JustPrint/Documentation/Doc_JustPrint_FR/372_fr19.htm%231078014
file:///C:/Program%20Files/Lectra/JustPrint/Documentation/Doc_JustPrint_FR/372_fr21.htm%231213402
file:///C:/Program%20Files/Lectra/JustPrint/Documentation/Doc_JustPrint_FR/372_fr20.htm%231077132

TRACEUR

e Sélectionnez le traceur sur lequel le lot sera tracé :
v'  La liste est définie en fonction des différents traceurs déclarés 3 I'installation.
o Dans la liste des traceurs, I'élément Lectra Preview permet d'avoir un apercu
avant impression du tracé a réaliser.

CHEMINS

e Sélectionnez un « CHEMINS D'ACCES » lors de la gestion d'activité, en le choisissant dans la liste.

FORMAT PAPIER

e Sélectionnez le « FORMAT D’IMPRESSION » le choisissant dans la liste.

CREATION D'UNE ACTIVITE

Dans la fenétre principale

e Sélectionner dans « OUTIL »la fonction « GESTION DES ACTIVITES »

Fichier Edition Aide

Gestion des activités 9

. - -
: 5 - L & 1)
; N 6% [=H s S,
Btivite |HP-GL GEneratar v|

Type |Placements v| Chemins | v|

Traceur : Format papier

Placements | Options du lot |
Maom Répeétition Symetrie h...  Symétrie v...  Rotation
Ajouter, .,
Supprimer
Manker
Descendre
< >

Mo du lok &
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e Cliquer sur « CREER ».

Mam Traceur Farmak
HP-GL Generator Microsoft Office Docu, .. |Lettre US (215,9 % 27...
marker-production Alys Rolllaz Cvrir L.
madel-caontrol Al Ralll62
Preview Lectra Preview A ;
Dupliquer

Fermer ] [ Aide

Créer une Activité apparait

Activite -J::.u'-.-'EeIIEAc ite | [] Tracer dans un fichier (HP-GL ASTM)

Traceur |EPSON Skylus SX200 Series - | Formak papier |.ﬁ.4 210 % 297 mm vl

| Cherins | Géamétrie | Texte | Mise en page | Configuration Plan de Coupe | HPGL |

Chemin de génération | | E]

Largeur du périphérique

[] vectarisation des palices

ASTM Skrict

|Lectra |

Auteur
Cormmentaire |HPGL ASTM |

[ Enreqistrer ” Fetrmer ” Aide

e Saisir les « PARAMETRES DE L'ACTIVITE » correspondants.
e Cliguer sur le bouton Enregistrer pour les valider.
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PARAMETRAGES D’UNE ACTIVITE

e Paramétres de |'Activité :
v' Saisir le « NOM DE L'ACTIVITE »
v' Sélectionnez le « TRACEUR »
v' Sélectionnez le « FORMAT PAPIER »

Ackivité | MouvelleActivice | [] Tracer dans un fichier (HP-GL ASTM)

Traceur : |EPSON Skylus S%200 Series w | Format papier : |.°.4 210 x 297 mm

v’ Paramétrez les tracés associés au lot

Chemins || Géométrie | Texte | Mise en page | Configuration Plan de Cnupel HPGL |

Chemin de génération |

Largeur du périphérique

[ vectorisation des polices

ASTM Strict

|Lectra

Aukeur

Commentaire |HPGL ASTM

Enreqiskrer ] l Fermer

| [ side

PARAMETRAGES DES TRACES ASSOCIES

Ces parameétres sont regroupés par onglets :

e Chemins d'acces
e Géométries

e Texte

e Mise en page

e Configuration Plan de coupe
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PARAMETRAGES DES CHEMINS D’ACCES

e Cliquez sur « PERSONNALISER » de la fenétre principale, puis sur I'onglet Chemins.
e Saisir le chemin d'acces dans les champs désirés.

e Reportez automatiquement le chemin sur les autres lignes, si nécessaire, en cliquant sur 1'
e Cliguez sur Enregistrer Chemins. La fenétre suivante s'affiche :

i Enregistrer Chemins E3

0] Annuler

e Saisir le nom du chemin d'acces dans le champ d'entrée.
e Validez avec « OK »

PARAMETRAGES DES GEOMETRIES DES PIECES

Cet onglet permet de préciser tous les parameétres de tracé pour les géométries des pieces tracées (formes des
crans ou de pointage, utilisation d'un trait plein ou pointillé, Etc...)

Chaque type de parametre caractéristique est regroupé par onglet:

e « GENERAL »
e «LIGNES » :

e «CRANS»:

e « MARQUES »
e « MOTIFS »
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PARAMETRAGES DES OPTIONS GENERALES D’UN TRACE

L'onglet « GENERAL » gere les options générales du tracé: cadre, pliure, marques de matelassage.

Activité ;| <<Personnalisée= = Tracer dans un Fichier (HP-GL ASTM¥

Traceur : Format papier :
Cheming | GEométrie | Texte | Mise en page | Configuration Plan de Coupe | HPGL

Général | Lignes | Crans | Marques | Matifs

Options de tracé

() Graphiques (%) Pigces thermacallantes et plagues thermacollantes
() Marques de matslassage () Pigces thermocallantes
() Graphiques et marques de matelassage () Plaques thermocallantes
—_— !
Cadre wol|tapt— o | (i1 |:|v
Fliure : Ouvert v Dessous ;| ——— Yapt— [ |

Margues de matelassage

Position @ Imprimante

Sens :

Ecart placement : e

Seuil : o
DiF...

Modifier H Fermer H Aide

e Pour le tracé de pieces, de placements, de variantes, etc. :
v' Sélectionnez I'option « GRAPHIQUE »

e Pour le tracé des placements uniquement :
v' Sélectionner I'option « marques de matelassage » pour le tracé des marques de matelassage

uniquement
v' Sélectionner I'option « GRAPHIQUES » et « MARQUES DE MATELASSAGE » pour tracer le

placement et les marques de matelassage correspondantes.
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PARAMETRAGES DE TRACES D’ELEMENTS DANS UN CADRE

Permet d'ajouter a chaque tracé de placement ou de piece, le tracé d'un cadre.

e Cochez « CADRE »

e Sélectionner un type de trait. : I - j
v’ Sélectionnez le type de trait continu ou pointillé =

gt

I‘,épt_ vI
v' Sélectionnez la grosseur du trait -
tapt—
’.-ﬂpt—
1 ot w—
2 it
3 ptem
4 i
6 bl

v" Pour une impression sur une imprimante, sélectionnez la couleur du trait
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PARAMETRAGES DE TRACES DES DIFFERENTES LIGNES CONTENUES DANS UNE PIECE

Onglet « LIGNES » gére les différents types de lignes qui constituent une géométrie et leur apparence.

Chemins | @&ométrie | Texte | Mise en page | Configuration Flan de Coupe | HPGL

Zénéral | Lignes | Crans | Marques | Matifs

[+] Contour —_— | Nt v | Filll v

[ ] Covoit-fil  — Ypt—— Fll1 — ¥
[] Travers _— Yt — Fll1

[] Ligne de Fini E tpt 1

[ ] Découpe inkernelT7) —_— tpt— Fli v

[]<anal  — A Fll1 i
[] Tracé inkerne —_— Yot i v

[]Ta S upt— |l v

[ ]cercle E tapt—— 1 v i
[]T4 —_— tapt— rlli

[+] Blocking —_— | gt v | il v

[] Qualité —_— Ypt—— Fill1
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PARAMETRAGES DES DIFFERENTS TYPES DE CRANS

Onglet « CRANS » gére la réalisation des différents types de crans (profondeur, largeur, forme, type)

Cheming | GEomeétrie | Texte | Mise en page | Configuration Plan de Coupe || HPG

Zénéral | Lignes | ©rans | Marques | Matifs

—

— - Profondeur : =% mm

[#] T6 I h
. Largeur : 5 W | mm
——_— Profondeur ; = ¥ | mm

[#] ¢ I ~
. Largeur : 5 W | mm
—— Profondeur : 3 % | mm

[¥] 21 I ~
» Largeur : S W[ mm
™ Profondeur 5% | mm

[¥] T22 I ~
. Largeur : 3 % | mm
™ i Profondeur 5% | mm

] T2 I ~
| Largeur : T % | mm
™ i Profondeur =% mm

V] 124 I ~
» Largeur : oW mm

e Cochezle « TYPES DE CRANS »
e Cliquer sur le sélecteur pour définir la forme du cran.

Forme du cran
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e Saisir une valeur de profondeur (P) ou sélectionner une valeur prédéfinie du sélecteur.
e Saisir une valeur de largeur (L) ou sélectionner une valeur prédéfinie du sélecteur, si le champ est
modifiable.

PARAMETRAGES DES DIFFERENTS TYPES DE MARQUES

Onglet « MARQUES » gére la réalisation des différents types de marques (type, forme, diametre).

Chemins | @Eométrie | Texte || Mise en page | Configuration Plan de Coupe | HPGI

Général || Lignes | Crans | Marques | mMatifs

1= Diamétre : mm (Flll v
713 Diarn&tre : mm (1w
18 Diamétre : mm |(Flll v
[JT35 Diarnétre : mm (1 s
[]T36 Diamétre : mm |(Fll1 v
[JT37 Diarnétre : mm (1
[ Mt Diarnétre mm (Fll1

e Cochezle « TYPES DE MARQUES »
e Cliguer sur le sélecteur pour définir la forme de la marque.

Forme de la marque
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PARAMETRAGES DES DIFFERENTS TYPES DE MOTIFS

Onglet « MOTIFS » gere I'apparence des trames motifs et carreaux définies avec le logiciel de placement

PARAMETRAGES DES TEXTES

Onglet « TEXTE » permet de préciser la nature et le format des Informations a tracer, ajoutées au tracé de pieces
et placements, ainsi que leur positionnement.

Ces informations sont définies par défaut ou créées a I'aide de I'éditeur, accessible en cliquant sur le bouton
« EDITER. »

Activité : | <<Personnalisée= > Tracer dans un fichier (HP-GL ASTM¥

Traceur : Formak papier :

Chemins | Géométrie | Texte | Mise en page || Configuration Plan de Coupe | HPGL

Police ¢ | System v 10w Fdlll

Infarmations 3 tracer
[] Etiquette
[ En-téte

[] Cartouche

Autres textes

[] Texte référencé Position :

[ Texte spécial

[ régles de gradation

Position de 'en-téte

(%) En pattie haute
() En partie Gauche () En partie droite
() En partie basse

tlodifier ][ Fermer ][ Aide

e« POLICE » sélectionnez dans les 3 menus déroulants :
v" Lapolice
v’ Llataille
v' lacouleur
e cochez « ETIQUETTES » pour permettre d’écrire dans chaque piece pour la repérer ou la désigner
e cochez « EN-TETE » pour permettre d’écrire autour du cadre de chaque élément pour désigner le
nom du placement réalisé ou de la piéce
e Cochez « CARTOUCHE » pour permettre le tracé du tableau permettant d’indiquer des informations
générales
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CREATION OU MODIFICATION D’UNE INFORMATION A TRACER

e Sélectionner, dans I'onglet « TEXTE » la boite a cocher correspondante.
v'  Etiquettes
v En-téte
v' Cartouche

CREATION D ETIQUETTE, D’EN-TETE ET DE CARTOUCHE

e Cliguer directement sur le « EDITER », pour ouvrir la Fenétre Edition Texte

Fichier Edition

el X 2258 |bn w|| z0w|pt Teste v

(i
*

Echelle : | 100 | %

Modéle | Placement
Général Pice

Mom de la pigce
RéFérence pigce

Code analytique pigce
Commentaire pigce
(ke de la pigce

o du Fichier

Taille

Sigle

Mepigce dans VEtement
Mepigce dans Placement
Mom de |z plaque thermao
Type de plague thermo

e Sélectionnez I'onglet :

v" Général, pour sélectionner des informations plutdt réservées aux en-tétes et cartouches,

Echelle ; | 100 =%

Modele | Placement
Genéral Pitce

Echelle x
Echelle ¥
Crdre de Fabrication
Date
Zormmentaire lok
Fournisseur
Référence commande
Commentaire élément
R&pétition
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v" Piéce, pour sélectionner des informations plutdt réservées aux étiquettes des piéces,

Echelle : | 100 | %

Modéle Placement
zénéral Pigce

Mom de la pigce
R&férence piece
Zode analytique pigce
Zommentaire piece
Zdté de la pigce
Morn du Fichier
Taille
Sigle
Mepigce dans Yékement
Mepigce dans Placement
Mom de la plaque thermo
Type de plague thermo

v" Placement, pour sélectionner des informations plutdt réservées aux en-tétes et cartouches,

Echelle ; | 100 =%

Eénéra| Fice

Modéle | Placement
Mom du Placement
Zode du Placement
Commenkaire Placement
Murméro de Groupe
Cammentaire Groupe
Longueur
Largeur
Efficience
Périmetre
Liste des vEtements
hemin placement
Suffixe placement
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v" Modeéle pour sélectionner des informations plut6t réservées aux en-tétes,

Echelle : | 100 %%

Eneral Figce

Modele | placement
Mom du VYetement
Code du Wetement
Mom du Modéle
Code Analytique wét,
ommentaire Yekement
Indice Wétement
Mom de la Warianke
ommentaire Yetement 0
Commentaire Yetement 1
Commenkaire Yétement 2
Commentaire Yétement 3
Commentaire Yékement 4
Commentaire Yékement S
Commentaire Yétement &
ommentaire Modéle
Code Analytique Modéle
Twpes Lissus
Collection

e Soit Sélectionner une information a la fois dans la liste
e Soit Sélectionner plusieurs informations dans la liste

e Validez avec la fontion
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PARAMETRAGES DE LA MISE EN PAGE

Onglet « MISE EN PAGE » permet de définir les parametres de mise en page, c'est a dire :

e Marges en mm

e Espacement en mm

e Positionnement du tracé
e Réduction dans la page

e Réduction dans la largeur

Activité © | <=Personnalisée > >

Traceur ! Format papier !

Chemins || Géométrie | Texte | Mise en page | Configuration Plan de Coupe | HPGL

Marges en mm

Hauk : 1}

Gauche ! ] Croite !

Espacements en

kS 10
¥ 0

Positionnement du tracé

() Alignement en haut
(%) Alignement en bas

[ réduction dans la page ] Réduction dans la largeur

Modifier ][ Fermer ”

PARAMETRAGES DES MARGES

La marge est la distance entre le bord de |la page et la zone du tracé.

hemins | Géométrie | Texte | Mise en page | Configuration Flan de Coupe | HPGL

Marges en rm
Hauk : 1]
Gauche a0

Bas : ]

e « GAUCHE » : Saisir la distance a respecter entre le bord gauche du papier et le début du tracé.

« BAS » : Saisir la distance a respecter entre le bord inférieur du papier et le début du tracé.
« HAUT » : Saisir la distance a respecter entre le bord supérieur du papier et le début du tracé.
« DROITE » : Saisir la distance a respecter entre le bord droit du papier et la fin du tracé.
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PARAMETRAGES DES ESPACEMENTS

Zone de saisie permettant d'indiquer I'écart souhaité entre chaque piéce, entre chague modeéle, ou entre chaque
placement, en fonction de I'élément du lot sélectionné, a la fois sur les axes X et Y.

Espacements en mm

X 10
W 0

e« X »: Saisir 'espacement
e « Y »:Saisir|'espacement

PARAMETRAGES DES POSITIONNEMENTS DU TRACE

Permet de changer le positionnement du tracé dans la page, c'est-a-dire de changer son origine sur |'axe des Y

Pasitionnement du kracé

() Alignement en haut
(%) Alignement en bas

PARAMETRAGES DE LA REDUCTION DU TRACE

e Réduction dans la page :

Permet de réduire le tracé afin qu'il rentre dans la page. Cette fonction est surtout utilisée pour le controle sur
imprimante.

e Réduction dans la largeur :

Permet d'agrandir le tracé sur toute la largeur de la page pour mieux visualiser les détails. L'impression du
placement n'est plus réduite dans une seule page mais pourra se faire sur plusieurs pages.

[] réduction dans la page  [] Réduction dans la largeur
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TRACE D'UN PLACEMENT, A PARTIR D'UNE ACTIVITE PREDEFINIE

Sélectionner une activité dans la liste des « ACTIVITE ».

®
Fichier Edition OQutils  Aide
ey | : . — .
L e = g 1)
y— | \ 0/
activité | | papier F Personnaliser. ..
HP-GL Generatar
TYPE ! |marker-production Chemins : b
model-cantral
Traceur Format papier ;|84 210x 297 mm W
Preview
| < <Personnalisée = =
| Placements TpEGnE g0 ot
1
e Sélectionner le « TYPE » d'élément « PLACEMENTS »
Fichier Edition Oukils  Aide
DNUEA R E €
Y- § | ‘E
Ackiviké 1 | papier L
Type : |Placements f:
Placements = duez-1b86e7d065 A | [FooT.pux
Traceur | [pizces Farrmn -2 A PANTALOM.PLY
Yariankes e
[+l Compucan
| Plans de Coupe 1 Canfig.Msi
BRI | PO U ot ; _! Documents and Settings
[ Inkel
. . =4 Lectra
e Cliquer sur « AJOUTER » pour ouvrir -] CardLib
I'explorateur de fichiers. (] Config
-0 Files
_] HeaderLib
-1 HOME
=-Lib
#-_| README
R
Fichier  Edition  Cutils  Aide _] textelib
; — , b | 2% 1) -] Textlib
D -.,L_,_J H P U @ L - THP B
L MSOCache
Ackivité |<<Personnalisée>> v| E:l'";! Program Files
Type |Placements v| Chemins : |Test v| E]-"T! RECHCLER X
- -] Syskem Yolume Information
Traceur ! |EPSON Skylus S%200 Series v| Format papier ! |A4 210 % 297 mrm v| E:l'";! temp Evs
1 de Fichier

Placements | Cptions du lot

Tom REpétition Syméttie h... | Symétrie ...  Rotation

JUSTPRINT V2R2

e des fichiers ¢ | placements £.pbe)

[[] Fitces dans le dossier sélectionné

Cpkions

Répétition Rotation : [0°  w

L

Ordre de Fabrication : | |

[ symétrie harizontale

Cammentaire | |
] 5ymétrie verticale

fide

J{

I Ajouter au lok H Fermer
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EXPLORATEUR DE FICHIERS AJOUTER LES ELEMENTS AU LOT

Dans I'explorateur de fichiers Ajouter les éléments au lot

e Naviguer dans I'explorateur de fichiers pour afficher le dossier ou se trouvent les fichiers placements.

ﬁ duez-1ba6e7d06s FOOT.PLE
w0 A PANTALON, PLY
[N el

F- ] Compucon

&[] Config.Msi

[+ Dacuments and Settings

-] Intel

|

[=-_4 Lectra

[ Cardlib
-1 Config

- |Files

-] HeaderLib
- HOME
<Lk

- README

st
-1 testelib
-] Textlib

B TMP
-1 MSOCache
-1 Program Files
-] RECYCLER.
[E
[

B-E-E-E-E- BB -E-E-E|

£-0 | System Yolume Information
7| temp v

Mo de Fichier :
Type des fichiers © | placements ¢,pli) v

[[] Pigces dans le dassier sélectionné

Cpkions

Répétition : Rotation: [0°  »

Ordre de Fabrication : | |

[] Symétrie harizontale

Cormmentaire : | |

[ Symétrie verticale

[ Ajouter au lak ] [ Fermer ] [ Aide

e Sélectionner le fichier placement dans la liste proposée

a---g_ duez-1b86e7does FOOT.PLY
S A PANTALON, LY

>

+- | Files
-] HeaderLib
-] HOME
- Lib
[#-(] README
-2

[ ] textelib
[ TextLib
-] THP
- Ms0Cache
F#-{__1 Program Files
- | RECYCLER
2
£

-] System Yolume Information
£ temp K
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e Cochez « PIECES DANS LE DOSSIER » sélectionné, pour aller chercher les piéces au méme endroit que
les placements,

Mom de fichier :  |FOOT.PLX
Type des fichiers | placements {.plx) =

Pidces dans le dossier sélectionné

Oplions
R.epétition : 1 Rotation : (0% »

Crdre de Fabrication [] Symékrie horizantsle
_ommentaire

[ ] 5ymétrie werticale

[ Ajouter au lok H Fermer H Aide

ONGLET OPTIONS (POUR PLACEMENT)

e Renseigner les Options des éléments a tracer

Cptions
REépétition 1 Rokation ¢ (0%

Crdre de Fabrication 2|5 o el
Cammentaire

[ ] Symétrie verticale

fjouter au lok ] [ Fermer ] [ fide

Répétition

Correspond au nombre de fois que sera dupliqué I'élément sélectionné dans le lot courant. On peut faire figurer l'indice de la
répétition dans I'étiquette ou dans I'en-téte de I'élément.

Ordre de fabrication

Indique a quel bordereau est rattaché I'élément. Dans le cas d'un tracé de placement ou de marques de matelassage, cet
attribut est une chaine de caractéres qui, lors du tracé, peut figurer a l'intérieur de chaque piéce et/ou dans I'en-téte.

Commentaire
Permet de rajouter un commentaire que I'on peut faire figurer dans I'en-téte ou dans I'étiquette.

Rotation d'un placement

Permet d'indiquer que le fichier doit étre tracé avec une rotation de 0°, de 90° ou de 180° (retournement de laize).

Ce champ n'est pas modifiable pour d'autres valeurs de rotation.
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Symétrie Horizontale

Symétrie par rapport a I'axe des Y

Symétrie Verticale

Symétrie par rapport a I'axe des X

VALIDER LES ELEMENTS A AJOUTER AU LOT

e Cliquer « AJOUTER AU LOT » pour envoyer le fichier placement dans la liste des éléments de la
fenétre principale.

e Fermer l'explorateur de fichiers Ajouter les éléments au lot en cliquant sur le bouton « FERMER »

e Renseigner les options particulieres de tracé pour le Lot courant dans I'onglet « OPTIONS DU LOT », si
nécessaire.

Fichigr Edition Outls  Aide

1,
1
Activite : | <<Personnalisée =3 w
Tvpe : |Placements w Chemins : R¥
Traceur : | Microsoft ¥PS Document Writer + | Format papier @ | A4 R
Flacements | Options du lot
Mombre de copies 1 Arrét sur erreur
Papier
(0) Une unité de papier par lot [] pécoupe en fin d'unité de papier
(%) Une unité de papier par élément du lot [] Awertissement en fin de lok
[] Optimisation du papier
Donnges

Faurnisseur :
Référence commande

Commentaire :

Echelle

Echelle % : 1000 | /1000
Echelle ¥ : [1000 | /1000

Mo du lat
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L'ONGLET « OPTIONS DU LOT »

L'onglet « OPTIONS DU LOT » permet de paramétrer toutes les options particuliéres de tracé pour le Lot
courant, qui ne sont pas regroupées dans I'activité tel que :

LE NOMBRE DE COPIES

Indique le nombre d'exemplaires du lot en cours a tracer.

Flacements | Cptions du lok

Mambre de copies 1

Pour sélectionner cette option
e Saisir le nombre de copies souhaitées

L’ ARRET SUR ERREUR

Option qui permet, de faire apparaitre les erreurs et avertissements

Placements | Cptions du lok

Marnbre de copies 1 ArrEE sur erreur

Pour sélectionner cette option

e Cocher « ARRET SUR ERREUR »

LE PAPIER

Option qui permet d’indiquer I'unité de papier

Papier
{7 Une unité de papier par lat [] bécoupe en fin dunité de papier
(%) Une unité de papier par élément du lot [] Awertissement en fin de lat

[ Optinmisation du papier

v" « UNITE DE PAPIER PAR LOT » : Indique que le lot est tracé en une seule fois et que les
éléments peuvent étre positionnés les uns par rapport aux autres

v" « UNITE DE PAPIER PAR ELEMENT DU LOT » : Indique que le lot est tracé et séparé aprés
chaque élément du Lot

v' « OPTIMISATION DU PAPIER » : Force le logiciel a utiliser le moins de papier possible entre
plusieurs placements ou entre plusieurs pieces.

v" « DECOUPE EN FIN D'UNITE DU PAPIER » : Indique qu'une découpe transversale sera
effectuée :

= enfin de Lot si l'option unité de papier par Lot est sélectionnée,
= enfin d'élément (placement), si I'option unité de papier par élément du lot est
sélectionnée.
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v" « AVERTISSEMENT EN FIN DE LOT » : Indique qu'une boite de dialogue apparaitra pour
signaler la fin de tracé du Lot.

Pour sélectionner une ou plusieurs options

e Cocher une ou plusieurs options papier

LES DONNEES

Option qui permet de saisir les références du Lot a tracer. Ces données sont associées au Lot.

Données
Fournisseur ¢
R&férence commande :

Cornrmentaire

« FOURNISSEUR » : Origine du Lot. Nom du donneur d'ordre éventuellement.

« REFERENCE COMMANDE » : Code indiquant le numéro de la commande pour le tracé du
Lot.

v« COMMENTAIRES » : Instructions supplémentaires pour le tracé du lot.

AN

Pour sélectionner une ou plusieurs options

e Saisir les données

LA MISE A L’ECHELLE

Option qui permet d’éviter des problémes de comportements de modification d'état apres découpe (Retrait ou
Extension). Pour éviter tous problémes lors de la découpe, il est nécessaire de prévoir, sur les tracés, un facteur
d'échelle a appliquer en plus ou en moins sur I'axe des X et sur I'axe des Y.

Elle permet également de réaliser des tracés de lot a échelle réduite.

Echelle

Echells % : (1000 f1000
Echelle ¥ : |1000| 1000

Pour sélectionner cette option

e Saisir le facteur d’échelle en X « ECHELLE X »
e Saisir le facteur d’échelle en Y « ECHELLE Y »
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TRACE DU PLACEMENTS

e Lancezle tracé du lot par « Tracé »

Un Code de couleur apparait sur chaque ligne concernée, dans la liste des éléments du lot. Celui-ci indique I'état

d'avancement du tracé.

CODE DE COULEUR

e JAUNE sur les lignes dont le tracé est en cours de traitement,

e VERT sur les lignes dont le tracé s'est déroulé sans probleme,

e  ORANGE sur les lignes dont le tracé a rencontré des avertissements non bloquants (seulement avec l'option "arrét
sur erreur” non sélectionnée),

e  ROUGE sur les lignes en erreur,

e GRIS sur les lignes pas encore traitées.

Pour connaitre le probléme rencontré sur |'élément :

Avertissement ou Erreur sur un élément du lot :

e Positionner le curseur sur le nom de I'élément concerné pendant quelques secondes (orange ou

rouge).
Une bulle d'aide apparait mentionnant le probleme rencontré.

Avertissement ou Erreur sur le lot complet :

e Une boite de dialogue apparait en fin de traitement mentionnant le probléme rencontré sur le lot.

TRACE D’UNE VARIANTE, A PARTIR D'UNE ACTIVITE PREDEFINIE

e Sélectionner une activité dans la liste des « ACTIVITE ».

Fichier Edition OQutils  aide

Activice ;| papier |r;
HP-&GL Generatar

TYPE ¢ Imarker-production

rnodel-control

Traceur Format papier : |44 210 % 297 mm w
Previgw

z =Personnalisée = »
| Placements T Opkons du Tot

Personnaliser. ..

Chemins w

e Sélectionner le « TYPE » d'élément « VARIANTE »
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Fichigr Edition Outils  Aide

f - ) Ch = .y

E b i - = i

DUH »RE @Y

Bctivité : |HP-GL Generatar vl

Type: |Variantes F Chemins : | v|
Placements
Traceur ! |piaces Formak papier :

~——————|Plans de Coupe
| Yariantes [T 0 10T |

e Cliquer sur « AJOUTER » pour ouvrir I'explorateur de fichiers.

B100.mdl
B103.mdl
Ei10 . rndl
Fichier Edition Outils  Aide DELEO .mdl

= Db = . : ig. s 1100_J104.mdl
| R @Y ~ |
\ 1 L/ | Documents and Settings 1105 mdl
[ kel 1300.mdl
Ackivite | < =Personnalisée == v| |_:_| J Leckra 1304, rndl
[ 1 cardlib JE300. mdl
5 - | Jus0t.mdl

duez-1ba6e7d06s

|
|

Type & |'\-'ariantes v| Chemins : |Test v|

k500, md|

Traceur ! Format papier @

Ka01.md

ka0z.md =
P100.mdl

P103_P105.mdl

st P07 md

-] textelib | |Pso0.md v

Wariantes | options du lot |

Mom R&petition Mode Types Tissus | Symetrie b

Ajouker,..

Mom de fichiey : | JUS00_JUS01.mdl
Type des fichiers : | Madales (.md)) w

Wariantes | | E] Y
Types kissus ! | | E] @@

Options | Tailes |

a_ A Rotation :
Répétition : ue 4

Ordre de Fabrication : | | [] s¥métrie horizontale
Commentaire ; | | [ Symétrie verticale
Ajouter au lak ] [ Fermer l [ Aide
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EXPLORATEUR DE FICHIERS AJOUTER LES ELEMENTS AU LOT

Dans l'explorateur de fichiers « AJOUTER LES ELEMENTS AU LOT »

e Naviguer dans I'explorateur de fichiers pour afficher le dossier ou se trouvent les fichiers vetement

(modaris)

EIE duez-1baeerd0as A 6100, mdl ~
- A | |B103.mdl b
=8 Tall B104.mdl

_| CamplUcan DELEO1L . mdl
-] Config.Msi J100_1104.mdl
_I Docurnents and Settings J105.mdl
-] kel 1300, mdl
=24 Lectra J304.md|
- Cardlib JE300, md|
+-[_ ] Config mlll 1500 10501 . mdl
[ Files ka0, mdl
[#-[ | HeaderLib ka01.mdl
- K&0Z.mdl =
; F100.mdl
_ P103_P10S,mdl
= P307.mdl
-] textelib ~ | [Pso0.mdl v
Mom de fichier : | JUS00_IUS01, mdl
Type des fichiers | | madiles ¢.mdly w

Variankes |

[
et | I

e Sélectionner le fichier vetement dans la liste proposée

e Cliquer sur le bouton Jsitué a droite du champ « VARIANTES ».Une boite listant toutes les
Variantes du Modéle s'affiche.

%= Choix de la variante E'

Juson
Juzol

(8]4 || annuler |

e Choisir la ou les Variantes

= (Choix de la variante [Z|

| Ik || annuler |

e Valider par « OK ». La liste des Variantes apparait dans le champ « VARIANTES ».
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&= JustPrint: Ajouter des éléments au lot

E|§ duez-1b86e7d0s5 # | |B100,mdl s
=03 A | BtoEmd T
== IalT) B104.mdl

_| Compucon DELEO1 .rndl
] Config.Msi 1100_1104.mndl
| Documents and Settings 1105, mdl
£ ] Intel 1300, mdl
=429 Leckra 7304 mdl
-] CardLib | e300, md
_| Config
-] Files k&0, mdl
[ Headerlin k&0l mdl —
[ HoME K&02.mdl
-] Lib P100.mdl
-] README P103_P10G.mdl
- | [F307.md 3

Mam de fichier : | JUS00_J0501.md|

Type des fichiers : | madales {.mdh "

Wariantes | |JU5EIEI | E]

+

articles Pigces : | | B

e Cliquer sur le bouton J situé a droite du champ « TYPES TISSUS ». Une boite listant tous les Types
tissus s'affiche.

<= Choix des articles... :

1 {50001 )
2 {U50002)
3 (050003
4 (U50004)
5 {JUS0005) =
1 & (us0008)

4 |7 ¢us0007)

& (US0008) v

(>

R K ] [ Annuler

e Choisir le ou les Types tissus

1 {IUs0001)
Z (JUS0002)
3 (JUS0003)

3

5 (JUS0005) =
& (JUS0006)
7 {JUS0007)
& (JUS0005) v

QK ] [ Annuler
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e Valider par « OK » La liste des Types tissus apparait dans le champ correspondant.

f &= JustPrint: Ajouter des éléments au lot

Elg duez-1bgee7d0es # | |B100,mdl s
‘ 3 A | |B103.mdl i
7 =N == Tl E10¢4.mdl
7 _| Campucan DELECL.mdl
] Config.Msi 1100_1104.md|
] Documents and Settings 1105, mdl
. [ Intel 1300, md|
L =4 Leckra 1304, md|
| -] Cardlib | e300, mdl
T _| Config
-] Files
-1 HeaderLib K&01,mdl —
1 HOME K0z, mdl
I [t P100, mdl
] (| README P103_P105.mdl
@ o | [P307.md .
N romde fichier | IUS00_IUSO1.mdl
Type des fichiers : | modales (mdl) w
Vatiantes |JU5IZIIZI

& —
l Articles Pices | |4 {IUS0004) |

e Cliquer sur le bouton « AJOUTER » pour constituer une liste en Ajoutant des éléments au lot.
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ONGLET OPTIONS (POUR VARIANTES)

e Renseigner les Options des éléments a tracer

Options | Tailles
f e Rotation : |«
Repetition : 1 PR o b
Ordre de Fabrication : [ ] Swmétrie harizontale
Commentaire : [ ] Symétrie verticale
Ajouter au lok ] [ Fermer ] [ aide

Répétition

Correspond au nombre de fois que sera dupliqué I'élément sélectionné dans le lot courant.
Commentaire

Permet de rajouter un commentaire que I'on peut faire figurer dans I'en-téte ou dans |'étiquette.

Rotation d'une piéce

Permet d'indiquer que la piece doit étre tracée avec une rotation allant de 0° a 360°. Trois valeurs sont
disponibles par défaut (0°, 90°, 180°), mais il est possible de saisir n'importe quelle valeur dans le champ
correspondant.

Symétrie horizontale
Symétrie par rapport a |'axe des Y

Symétrie verticale

Symétrie par rapport a |'axe des X:

ONGLET TAILLE

Dans le cas de tracé de variantes, cet onglet permet d'indiquer dans quelles

e  « TAILLES »
e « CONFORMATION »
e « STATURE »

Les piéces doivent tracées et sous quel « MODE » les différentes tailles demandées doivent étre présentées.
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MODE DE PRESENTATION DU TRACE

Options | Tailes |

Mode

{#) Une taile
() Serie

() Planche

Recadrage

Taille:

Taille de base w

Conformation

Pas de confarmation

W

Stature

Pas de skature s

Ajouker au lok ] [

/|

Fermer

Bide

Mode "une Taille

Le Tracé ne porte que sur la piece sélectionnée, dans la taille sélectionnée.

| Dptiu:unsl Tailles |

Maode

#) Une taille
() Série

) Planche

Recadrage

Taille

Autres tailes E

Taile de base

Pas de conformation s

futres tailes I

Skature

Pas de skature

W

]

Ajouter au lok ] [

Fetrner

J{

aide

e Une piéce peut étre sélectionnée directement dans la Taille de base (par défaut)

e Une piéce peut étre choisie parmi les Autres Tailles existantes.
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Mode "Série"

Options | Tailes
Mode
() Une taill
(%) Série
() Planche

Taillz

Toutes les tailles L E]

Tailles caractéristiques
Taile de bass
Bukres tailes E]

Stakure

Pas de stature L E]

Ajouter au lok l [ Fermer ] [ Aide

Trace la ou les pieces concernées dans la ou les Tailles sélectionnées, a la suite.

Mode "Planche"

Options | Tailes
Mode
() Une taille
() Série
(%) Planche
[] Recadrage

Taille

Toutes les tailles L E]

Taillzs caractéristiques
Taillz de base E]
Butres tailes

Stature

Pas de stature " [Z]

Ajouker au lok ] [ Fermer ] [ Bide ]

Trace la ou les piéces concernées dans la ou les Tailles sélectionnées, en superposition.

¢ « SANS RECADRAGE » : Pieces positionnées tel que dans le logiciel de CAO Modaris.
e « AVEC RECADRAGE » : Pieces superposées par rapport au droit fil travers.
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CHOISIR UNE TAILLE EN MODE "UNE TAILLE"

Dans « L'ONGLET TAILLES » :

e Sélectionner le Mode "une Taille".
e Cliquer sur le bouton J situé a droite du champ Tailles aprés avoir sélectionné la catégorie de Taille

e Sjlesélecteur estsur:

v" « TAILLE DE BASE », elle s'affiche directement
v" « AUTRES TAILLES », une boite listant toutes les Tailles de la piéce s'affiche. Choisir une Taille
v' Valider par « OK »

CHOISIR UNE TAILLE EN MODE "SERIE" OU EN MODE "PLANCHE"

Dans « L'ONGLET TAILLES » :

e Sélectionner le Mode "Série" ou le Mode "Planche".

e Cliguer sur le bouton J situé a droite du champ Tailles apres avoir sélectionné la catégorie de
Taille:
e Sile sélecteur est sur

TOUTES LES TAILLES, la liste de toutes les tailles de la piece sélectionnée s'affiche.

TAILLES CARACTERISTIQUES, la liste des tailles caractéristiques de la piece sélectionnée s'affiche.
TAILLE DE BASE, elle s'affiche directement

AUTRES TAILLES, une boite listant toutes les Tailles de la piece s'affiche. Choisir une Taille

valider par OK, ou double-cliquer sur la Taille.

ASANENENEN

VALIDER LES ELEMENTS A AJOUTER AU LOT

e Cliquer sur le bouton « AJOUTER AU LOT »
e |l est possible d'ajouter successivement des éléments de méme type au Lot.
e Cliguer sur le bouton « FERMER » en fin de constitution du Lot pour fermer le sélecteur.

Fichier Edition Outils  fide

DA BB @Y

Activité ;| <<Personnalisée > w
Type : |Yariantes w Chemins : | Test w
Traceur : |PDF Pro 10 w | Farmat papier @ | A4 L
Yatiantes | Cptions du lak
Mom Reépétition Maode Types Tissus | Symétrie h,.. | Swmé
U500 {1Us00_1U...| 1 Unetalle | T | O | Ajouter...
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L'ONGLET « OPTIONS DU LOT »

L'onglet « OPTIONS DU LOT » permet de paramétrer toutes les options particuliéres de tracé pour le Lot

courant, qui ne sont pas regroupées dans I'activité.

LE NOMBRE DE COPIES

Indique le nombre d'exemplaires du lot en cours a tracer.

Varianktes | Cptions du lak

Mombre de copies : 1

Pour sélectionner cette option

e Saisir le nombre de copies souhaitées

L’ ARRET SUR ERREUR

Option qui permet, de faire apparaitre les erreurs et avertissements

Variankes | Options du lat

MNombre de copies 1

Pour sélectionner cette option

e Cocher « ARRET SUR ERREUR »

LE PAPIER

ArrEL sur erreur

Option qui permet d’indiquer I'unité de papier

Papier
{#) Une unité de papier par lot [] Découpe en fin d'unité de papier
{3 Une unité de papier par élément du lat [ ] Awertissement en fin de lot

Optimisation du papier

v" « UNITE DE PAPIER PAR LOT » : Indique que le lot est tracé en une seule fois et que les
éléments peuvent étre positionnés les uns par rapport aux autres
v" « UNITE DE PAPIER PAR ELEMENT DU LOT » : Indique que le lot est tracé et séparé aprés

chaque élément du Lot

v" « OPTIMISATION DU PAPIER » : Force le logiciel a utiliser le moins de papier possible entre

plusieurs placements ou entre plusieurs pieces.

v" « DECOUPE EN FIN D'UNITE DU PAPIER » : Indigue qu'une découpe transversale sera

effectuée :

= enfin de Lot si I'option unité de papier par Lot est sélectionnée,
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= en fin d'élément (placement), si l'option unité de papier par élément du lot est
sélectionnée.

v" « AVERTISSEMENT EN FIN DE LOT » : Indique qu'une boite de dialogue apparaitra pour
signaler la fin de tracé du Lot.

Pour sélectionner une ou plusieurs options

e Cocher une ou plusieurs options papier

LES DONNEES

Option qui permet de saisir les références du Lot a tracer. Ces données sont associées au Lot.

Données
Fournisseur :
REfFérence commande

Commentaire

« FOURNISSEUR » : Origine du Lot. Nom du donneur d'ordre éventuellement.

« REFERENCE COMMANDE » : Code indiquant le numéro de la commande pour le tracé du
Lot.

v« COMMENTAIRES » : Instructions supplémentaires pour le tracé du lot.

AN

Pour sélectionner une ou plusieurs options

e Saisir les données

LA MISE A L’ECHELLE

Option qui permet d’éviter des problémes de comportements de modification d'état apres découpe (Retrait ou
Extension). Pour éviter tous problémes lors de la découpe, il est nécessaire de prévoir, sur les tracés, un facteur
d'échelle a appliquer en plus ou en moins sur I'axe des X et sur I'axe des Y.

Elle permet également de réaliser des tracés de lot a échelle réduite.

Echelle

Echelle % : |1000] j1000
Echells ¥ : (1000 f1000

Pour sélectionner cette option

e Saisir le facteur d’échelle en X « ECHELLE X »
e Saisir le facteur d’échelle en Y « ECHELLEY »

TRACE DE LA VARIANTE

e Cliguer surle « TRACER » pour lancer le Tracé du Lot.

Un Code de couleur sur I’élément indique I'état d'avancement du tracé.
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TRACE D’UNE PIECE, A PARTIR D'UNE ACTIVITE PREDEFINIE

e Sélectionner une activité dans la liste des « ACTIVITE ».

Fichier

Edition

Cutils  Aide

Activité ;| <<Personnalisée F;-
HP-5L Generator
Type : marker-production Chemins : |Test v|
rodel-control
Traceur : placement reductad Farmat papier : |.ﬁ.4 v|
planche de gradation A
Preview
g2 Etracépiéces
Tl gt - .
Symetrie h,., | Swmeétrie v... Ru:utaﬂ
e Sélectionner le « TYPE » d'élément « PIECES »
Fichier Edition  Outils  Aide
INFEENET
: L § | b pry
Ackivitd |<:<:Persnnnalisée>> v|
Type : |Pidces F Zhemins |Test v|
Flacements
Traceur : Farrnat papier |.0.4 v|
ariantes
~———|Plans de Coupe
| Pigces | opmomE T
e Cliquer sur « AJOUTER » pour ouvrir I'explorateur de fichiers.
Bg duez-1b&6e7d06s # | |B1o0.mdl s
-3 A, B103.mdl
=, B104.mdl
-] Compucon DELBO . rdl
{1 Config,Msi J100_3104.md|
| Documents and Setkings 1105.mdl
-] Inkel 1300, mdl
Fichier Edition Qutils  Aide I-_4 Lectra 21304.rndl
T | - =~ 3 ; JE300.mdl
D LJ H N Iﬂ @ -ly’ gl 105000501 mdl
K300, mdl
Ackivité |<<Personnalisée>> v| ka0t.mdl
Type: |Pigces F; Chermins ! |Test v| k502, md| B
Flacements P100.mdl
Traceur : Formak papier |A4 v| F103 P105.mdl
[ ariantes Pa07.mdl
—————Plans db
| Pigces |o|:upc|ao|;s e * | |Ps00,md| bt
mom de Fichigr @ Us00_JUs01 . mdl
Type des fichiers : | Madales (.md)) w
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Crdre de Fabrication : |

Commentaire : |

&
olLe

Options | Tailles

Rokation : e w

[ Symétrie harizontale
[[] symétrie verticale
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EXPLORATEUR DE FICHIERS AJOUTER LES ELEMENTS AU LOT

Dans l'explorateur de fichiers « AJOUTER LES ELEMENTS AU LOT »

e Naviguer dans I'explorateur de fichiers pour afficher le dossier ou se trouvent les fichiers vetement

(modaris)

EIE duez-1baeerd0as #8100, mdl s
- A | |B103.mdl b
=8 Tall B104.mdl

_| CamplUcan DELEO1L . mdl
-] Config.Msi J100_1104.mdl
_I Docurnents and Settings J105.mdl
-] kel 1300, mdl
=4 Lectra J304.md|
- Cardlib JE300, md|
-] Config ml JU500_ 10501 . mdl
-] Files KE00,mdl
-] HeaderLib K&01.mdl
-] HOME K&0Z.mdl =
& Lib P100,mdl
#-_| README P103_P105.mdl
= P307.mdl
-] textelib ~ | [Pso0.mdl v

Mom de Fichier ;| US00_JUS01, mdl
Type des fichiers | | madiles £} =

Variankes |

[
et | I

e Sélectionner le fichier vetement dans la liste proposée

e Cliguer sur le bouton Jsitué a droite du champ « VARIANTES ».Une boite listant toutes les
Variantes du Modéle s'affiche.

= Choix de la variante E|

Juson
Juzol

| (8]4 || annuler |

e Choisir la ou les Variantes

= Choix de la variante E|
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e Valider par « OK ». La liste des Variantes apparait dans le champ « VARIANTES ».

&= JustPrint: Ajouter des éléments au lot

BE duez-1b3ee7d0es A |B100.mdl ~
H-E3 Al | |B1o3.mdl i
E-ED Ei104.mdl

_i Compucon DELEOL .ndl
-] Config.Msi 1100_1104, mdl
[ Documents and Settings 1105, mdl
] Inkel 2300, mdl
=4 Lectra 1304, mnd|
-] CardLib | |3E300.md
-] Config JUS00_J0S01 . mdl
-] Files K&00.mdl
-] HeaderLib KE0L.mdl _
-] HOME KE02.mdl
[l P100,mdl
-] README P103_P10%.mdl
&3 | [Pa07.md e

Mom de fichier : | JHS00_3U501.md|

Type des fichiers © | modéles (. mdly W

Wariantes | |JU5EIEI

Articles Pigces : |

e Cliguer surle bouton J situé a droite du champ « TYPES TISSUS ». Une boite listant tous les Types
tissus s'affiche.

& Choix des articles... E|

1 {Jus00013
2 (150002
3 {1US0003)
4 {1US0004)
5 {1US0005) =
& (IUS0006)

7 {1US0007)

8 {1US0008) v

[

E Ok ] [ Annuler

e Choisir le ou les Types tissus

1 (JUs0001) A
2 [IU50002)
3 (IUS0003)

5 {JUS0005) e
& (JUS0006)
7 (JUs0007)
& (JUS0008) v

QK ] [ Annuler
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e Valider par « OK » La liste des Types tissus apparait dans le champ correspondant.

f &= JustPrint: Ajouter des éléments au lot

Elg duez-1bgee7d0es # | |B100,mdl s
‘ 3 A | |B103.mdl i
7 =N == Tl E10¢4.mdl
7 _| Campucan DELECL.mdl
] Config.Msi 1100_1104.md|
] Documents and Settings 1105, mdl
. [ Intel 1300, md|
L =4 Leckra 1304, md|
| -] Cardlib | e300, mdl
T _| Config
-] Files
-1 HeaderLib K&01,mdl —
1 HOME K0z, mdl
I [t P100, mdl
] (| README P103_P105.mdl
@ o | [P307.md .
N romde fichier | IUS00_IUSO1.mdl
Type des fichiers : | modales (mdl) w
Vatiantes |JU5IZIIZI

& —
l Articles Pices | |4 {IUS0004) |

e Cliquer sur le bouton « AJOUTER » pour constituer une liste en Ajoutant des éléments au lot.
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ONGLET OPTIONS (POUR PIECES)

e Renseigner les Options des éléments a tracer

Options | Tailles
f e Rotation : |«
Repetition : 1 PR o b
Ordre de Fabrication : [ ] Swmétrie harizontale
Commentaire : [ ] Symétrie verticale
Ajouter au lok ] [ Fermer ] [ aide

Répétition

Correspond au nombre de fois que sera dupliqué I'élément sélectionné dans le lot courant.
Commentaire

Permet de rajouter un commentaire que I'on peut faire figurer dans I'en-téte ou dans |'étiquette.

Rotation d'une piéce

Permet d'indiquer que la piece doit étre tracée avec une rotation allant de 0° a 360°. Trois valeurs sont
disponibles par défaut (0°, 90°, 180°), mais il est possible de saisir n'importe quelle valeur dans le champ
correspondant.

Symétrie horizontale
Symétrie par rapport a |'axe des Y

Symétrie verticale

Symétrie par rapport a |'axe des X:

ONGLET TAILLE

Dans le cas de tracé de variantes, cet onglet permet d'indiquer dans quelles

e  « TAILLES »
e « CONFORMATION »
e « STATURE »

Les piéces doivent tracées et sous quel « MODE » les différentes tailles demandées doivent étre présentées.
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MODE DE PRESENTATION DU TRACE

Options | Tailes |

Mode

{#) Une taile
() Serie

() Planche

Recadrage

Taille:

Taille de base w

Conformation

Pas de confarmation

W

Stature

Pas de skature s

Ajouker au lok ] [

/|

Fermer

Bide

Mode "une Taille

Le Tracé ne porte que sur la piece sélectionnée, dans la taille sélectionnée.

| Dptiu:unsl Tailles |

Maode

#) Une taille
() Série

) Planche

Recadrage

Taille

Autres tailes E

Taile de base

Pas de conformation s

futres tailes I

Skature

Pas de skature

W

]

Ajouter au lok ] [

Fetrner

J{

aide

e Une piéce peut étre sélectionnée directement dans la Taille de base (par défaut)

e Une piéce peut étre choisie parmi les Autres Tailles existantes.
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Mode "Série"

Options | Tailes
Mode
() Une taill
(%) Série
() Planche

Taillz

Toutes les tailles L

Tailles caractéristiques
Taille de hase

L
Bukres tailes E]
Stakure
Pas de stature L E]
Ajouter au lok l [ Fermer ] [ Aide

Trace la ou les pieces concernées dans la ou les Tailles sélectionnées, a la suite.

Mode "Planche"

Options | Tailes
Mode
() Une taille
() Série
(%) Planche
[] Recadrage

Taille

Toutes les tailles L

Taillzs caractéristiques
Taille de base

Autres tailes by E]
Stature
Pas de stabure L [Z]
Ajouker au lok ] [ Fermer ] [ Bide ]

Trace la ou les piéces concernées dans la ou les Tailles sélectionnées, en superposition.

¢ « SANS RECADRAGE » : Pieces positionnées tel que dans le logiciel de CAO Modaris.

e « AVEC RECADRAGE » : Pieces superposées par rapport au droit fil travers.
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CHOISIR UNE TAILLE EN MODE "UNE TAILLE"

Dans « L'ONGLET TAILLES » :

e Sélectionner le Mode "une Taille".
e Cliquer sur le bouton J situé a droite du champ Tailles aprés avoir sélectionné la catégorie de Taille

e Sjlesélecteur estsur:

v" « TAILLE DE BASE », elle s'affiche directement
v" « AUTRES TAILLES », une boite listant toutes les Tailles de la piéce s'affiche. Choisir une Taille
v' Valider par « OK »

CHOISIR UNE TAILLE EN MODE "SERIE" OU EN MODE "PLANCHE"

Dans « L'ONGLET TAILLES » :

e Sélectionner le Mode "Série" ou le Mode "Planche".

e Cliguer sur le bouton J situé a droite du champ Tailles apres avoir sélectionné la catégorie de
Taille:
e Sile sélecteur est sur

TOUTES LES TAILLES, la liste de toutes les tailles de la piece sélectionnée s'affiche.

TAILLES CARACTERISTIQUES, la liste des tailles caractéristiques de la piece sélectionnée s'affiche.
TAILLE DE BASE, elle s'affiche directement

AUTRES TAILLES, une boite listant toutes les Tailles de la piece s'affiche. Choisir une Taille

valider par OK, ou double-cliquer sur la Taille.

ASANENENEN

VALIDER LES ELEMENTS A AJOUTER AU LOT

e Cliquer sur le bouton « AJOUTER AU LOT »
e |l est possible d'ajouter successivement des éléments de méme type au Lot.
e Cliguer sur le bouton « FERMER » en fin de constitution du Lot pour fermer le sélecteur.

Fichier Edition Outls  Aide

TR LR E @ i)
DA »BH @Y
Ackiviké | | <<Personnalisée > v

Type : |Pigces w Chemins : | Test £
Tracewr ! |PDF Pro 10 + | Format papier @ | A4 w

Pigces | Options du lot

Mom R.épétition Mode Symétrie h... | Symétriew... Rotab
4 {JUS00_1US01.... | 1| Unetaile | [l | O |

| Ajouter... |
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L'ONGLET « OPTIONS DU LOT »

L'onglet « OPTIONS DU LOT » permet de paramétrer toutes les options particuliéres de tracé pour le Lot
courant, qui ne sont pas regroupées dans |'activité.

LE NOMBRE DE COPIES

Indique le nombre d'exemplaires du lot en cours a tracer.

Picces | Cptions du lok

Mombre de copies ! 1

Pour sélectionner cette option

e Saisir le nombre de copies souhaitées

L’ ARRET SUR ERREUR

Option qui permet, de faire apparaitre les erreurs et avertissements

Pigres | Options du lok

Mombre de copies 1 ArrEE sur erreur

Pour sélectionner cette option

e Cocher « ARRET SUR ERREUR »

LE PAPIER

Option qui permet d’indiquer I'unité de papier

Papier
{#) Une unité de papier par lot [] Découpe en fin d'unité de papier
{3 Une unité de papier par élément du lat [ ] Awertissement en fin de lot

Optimisation du papier

v" « UNITE DE PAPIER PAR LOT » : Indique que le lot est tracé en une seule fois et que les
éléments peuvent étre positionnés les uns par rapport aux autres

v" « UNITE DE PAPIER PAR ELEMENT DU LOT » : Indique que le lot est tracé et séparé aprés
chaque élément du Lot

v« OPTIMISATION DU PAPIER » : Force le logiciel a utiliser le moins de papier possible entre
plusieurs placements ou entre plusieurs pieces.

v" « DECOUPE EN FIN D'UNITE DU PAPIER » : Indique qu'une découpe transversale sera
effectuée :

= enfin de Lot si I'option unité de papier par Lot est sélectionnée,
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= en fin d'élément (placement), si l'option unité de papier par élément du lot est
sélectionnée.

v" « AVERTISSEMENT EN FIN DE LOT » : Indique qu'une boite de dialogue apparaitra pour
signaler la fin de tracé du Lot.

Pour sélectionner une ou plusieurs options

e Cocher une ou plusieurs options papier

LES DONNEES

Option qui permet de saisir les références du Lot a tracer. Ces données sont associées au Lot.

Données
Fournisseur :
REfFérence commande

Commentaire

« FOURNISSEUR » : Origine du Lot. Nom du donneur d'ordre éventuellement.

« REFERENCE COMMANDE » : Code indiquant le numéro de la commande pour le tracé du
Lot.

v« COMMENTAIRES » : Instructions supplémentaires pour le tracé du lot.

AN

Pour sélectionner une ou plusieurs options

e Saisir les données

LA MISE A L’ECHELLE

Option qui permet d’éviter des problémes de comportements de modification d'état apres découpe (Retrait ou
Extension). Pour éviter tous problémes lors de la découpe, il est nécessaire de prévoir, sur les tracés, un facteur
d'échelle a appliquer en plus ou en moins sur I'axe des X et sur I'axe des Y.

Elle permet également de réaliser des tracés de lot a échelle réduite.

Echelle

Echelle % : |1000] j1000
Echells ¥ : (1000 f1000

Pour sélectionner cette option

e Saisir le facteur d’échelle en X « ECHELLE X »
e Saisir le facteur d’échelle en Y « ECHELLEY »

TRACE DE LA PIECES

e Cliguer surle « TRACER » pour lancer le Tracé du Lot.

Un Code de couleur sur I’élément indique I'état d'avancement du tracé.
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